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Composicion
FASSA EPOXY 100 es una resina epoxi bicomponente compuesta por:

- Comp. A: mezcla de polimeros epoxi y aditivos.
- Comp. B: aminas de copolimerizacion.

Presentacion
- 5,2 kg (3,9 kg Comp. A+ 1,3 kg Comp. B)

Uso

FASSA EPOXY 100, caracterizado por una muy baja viscosidad y una alta capacidad de penetracion en el soporte, se
utiliza en los siguientes campos de aplicacion:

- consolidacion y reparacion de la monoliticidad de los productos cementosos danados mediante inyeccion;

- sellado de microfisuras no pasantes en superficies horizontales mediante colado;

- anclaje de estructuras metalicas y armaduras;

- Imprimacion del soporte en sistemas epoxi y de poliuretano.
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Preparacion del fondo
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Sellado de fisuras

La superficie del hormigon en los costados de la fisura debe estar limpia, seca y ser resistente mecanicamente.
Controlar que el soporte tenga un contenido de humedad compatible con las caracteristicas del producto, es decir, que
sea Inferior al 5 % (método al carburo segun ASTM D4944, UNI 10329).

Prepare el equipo que puede consistir en un sistema de bombeo y uno o varios tubos elasticos conectados a inyectores
con capacidad ajustable y valvula de retencion.

Pasar una muela de disco sobre la fisura y rellenarla con el adhesivo epoxi FASSA EPOXY 400, junto con todas las
posibles fugas de la resina. Esperar a que el relleno se endurezca y luego realizar los agujeros para los inyectores a
lo largo del eje de la fisura con una distancia adecuada. También es posible hacerlos a lo largo de los costados de |la
fisura, alternados a la izquierda y a la derecha e inclinados a 45 ° para interceptar el eje de la misma.

Como alternativa a los inyectores es posible utilizar tubos de inyeccion de goma. En dicho caso, realizar los agujeros
al mismo tiempo que la operacion de apertura de la fisura y sellar las posibles fugas de resina con FASSA EPOXY 400.
Despues de gue el adhesivo se haya endurecido, comprobar que no haya obstrucciones de ningun tipo utilizando aire
comprimido.

Anclajes

El agujero de alojamiento se puede hacer con herramientas rotatorios o de rotopercusion segun el tipo de soporte. El
diametro del agujero sera de 4 mm mas grande que el diametro de la barra que se debe anclar.

Limpiar perfectamente la superficie interior del agujero soplando con aire comprimido para eliminar el polvo y la
suciedad que se haya creado durante el taladrado.

Imprimacion para sistemas epoxi y de poliuretano

La superficie del hormigon debe estar limpia, seca y ser resistente mecanicamente. El contenido de humedad del
soporte no debe superar el 4 % (metodo de carburo segun ASTM D4944, UNI 10329).

Los restos de grasas, hidrocarburos, tensioactivos, pinturas, lechadas de cemento y cualquier parte suelta, etc. deben
eliminarse previamente con un equipo especifico (por ejemplo, una amoladora equipada con un disco de copa de
diamante para eliminar la lechada de cemento, aplanar la superficie y abrir su porosidad).

En el caso de estructuras de hormigon armado degradado, retirar el hormigon deteriorado y proceder con la reparacion
utilizando productos adecuados.

Preparacion del material

Verter FASSA EPOXY 100 componente B en el componente A (relacion de mezclado componente A : componente
B igual a 3 : 1). Para no incurrir en errores de dosificacion, se recomienda utilizar todo el envase. Si se utilizara
parcialmente el contenido del envase, pese los dos componentes con una balanza de precision.

Mezclar con un mezclador helicoidal durante unos 1+2 minutos a baja velocidad para minimizar la cantidad de aire
iIncorporado, hasta que este completamente homogeneizado. El mezclador debe estar limpio y debe tener el tamano
adecuado para quede sumergido completa y abundantemente en el liquido.

Sellado de fisuras

Después de instalar los inyectores, proceder a la conexion con el sistema de bombeo. Inyectar FASSA EPOXY 100
desde el agujero situado mas abajo hasta rellenarlo. Proceder en secuencia, desde abajo hacia arriba, para todos los
Inyectores hasta que la fisura este completamente saturada.

La presion de inyeccion es variable (indicativamente se trabaja con sistemas que funcionan a alrededor de 15 bar).
Comprobar que la temperatura ambiente en la que se trabaja sea adecuada para gestionar la reactividad de FASSA
EPOXY 100, en particular, evitar trabajar con temperaturas superiores a 30 °C e inferiores a + 10 °C.

Cuando sea posible (por ejemplo, en una superficie horizontal con fisuras no pasantes), el producto tambien se puede
colar manualmente en la fisura sin presion.

Anclajes
Colar FASSA EPOXY 100 dentro del agujero y colocar la barra que se debe anclar, cuya superficie debe estar libre de
aceites, grasas, ceras u oxido.

Imprimacion para sistemas epoxi y de poliuretano

Aplicar FASSA EPOXY 100 con rodillo, procurando no superar jamas los tiempos de reaccion (pot-life) del producto.
Para los metodos de uso de FASSA EPOXY 100 como imprimacion para productos epoxi o de poliuretano, consultar
las fichas técnicas correspondientes.
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Advertencias

* Producto so6lo para uso profesional.

* Consultar siempre la ficha de seguridad antes del uso.

« Utilizar guantes y ropa de proteccion y, en caso de contacto con la piel, lavar con abundante agua y jabon.

» Durante el uso, ventilar bien los locales, en caso de ventilacion insuficiente, utilizar mascarillas con filtros adecuados.

* El envase/producto debe eliminarse de conformidad con la normativa nacional.

* Limpiar las herramientas de trabajo inmediatamente después del uso con disolventes adecuados (acetona o diluyente
nitro) antes de que el producto se endurezca.

« Aplicar solo en superficies perfectamente limpias, secas y resistentes mecanicamente.

* Los residuos de grasa, hidrocarburos, tensioactivos, pinturas, lechadas de cemento y cualquier parte suelta, etc.,
deben eliminarse previamente con un equipo especifico.

* Aplicar con una temperatura comprendida entre +10 °C y +30 °C. En los periodos de calor se recomienda conservar
frescos los productos antes de la aplicacion y realizar el trabajo en las horas menos calurosas para evitar una
reduccion drastica del tiempo de trabajabilidad del producto. En cambio, en periodos frios, acondicionar los productos
en entornos adecuados, calentar las superficies sobre las que aplicar el sistema y mantener los locales a una
temperatura adecuada durante al menos 24 horas desde |la aplicacion de los productos.

* Para obtener el mejor resultado en terminos de tiempo y trabajabilidad, antes del uso se recomienda comprobar que
la temperatura del producto esté comprendida entre +15 ° y + 25 °C.

* Una vez mezclados entre si los dos componentes, provocan una reaccion exotermica. Esto, con el pasar del tiempo,
genera calor: utilizar la mezcla en poco tiempo.

* No utilizar FASSA EPOXY 100 para sellar juntas elasticas.

FASSA EPOXY 100 debe ser usado en su estado original sin agregar materiales extranos.
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Almacenamiento

Proteger del hielo. El material tiene una duracion de 24 meses si se almacena en locales adecuados, a una temperatura
comprendida entre +10 ° y +30 °C y en el envase original bien cerrado.

Calidad

FASSA EPOXY 100 es sometido a un control cuidadoso y constante en nuestros laboratorios.

Datos Tecnicos

Densidad (comp. A+ comp. B) EN ISO 2811-1 | 1,03 £ 0,05 kg/l
- como Imprimacion: 0,15-0,2 kg/m?
Rendimiento _ >
como Inyeccion: 1 kg =0,92 |

Viscosidad dinamica aparente Brookfield (A+B; 23 °C / 50 % |

H.R.: husillo ASTM #2, 100 rpm) EN ISO 2555 sell i mEers
Relacion de mezcla en peso (A:B) | g
Consistencia de la mezcla | liquido fluido
Pot-life (termométrico) EN I1SO 9514 | 40 = 3 min
;;in;p; de secado superficial (23 °C, 50 % H.R.) EN ISO | 7 +1 horas
Tiempo minimo de maduracion | [ dias
Temperatura ideal de aplicacion | de +10 a +30°C

De conformidad con las normas EN 1504-5y EN 1504-6
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Datos técnicos de conformidad con EN 1504-5 y EN 1504-6 05444”\&644

Rendimiento del producto
segun EN 1504-5

Carga y tipo de rotura EN 1881 | 290 = 10 kN (Rotura de la barra)

Adherencia por traccion y tipo de rotura, inyeccion en
soporte seco, fisura de 0,8 mm

Caracteristicas Técnicas Meétodo de prueba

Adherencia por traccion y tipo de rotura, inyeccion en

soporte humedo, fisura de 0,8 mm
_ D : > EN 12618-2 > 3 MPa (Rotura C - soporte)
Adherencia por traccion y tipo de rotura, inyeccion en

soporte mojado, fisura de 0,8 mm

Adherencia por traccion y tipo de rotura, inyeccion en
soporte lleno de agua, fisura de 0,8 mm

Adherencia a cortante oblicuo y tipo de rotura, inyeccion en

EN 12618-3 52 = 2 MPa (Rotura A - monolitica)
soporte seco

Inyectabilidad en columna de arena seca . EN 1771 I 32 s (facil)
Resistencia a la traccion indirecta arena seca EN 1771 12 £ 0,5 MPa

Inyectabilidad en columna de arena humeda EN 1771 30 s (facil)

Resistencia a la traccion indirecta arena humeda | EN 1771 10 £ 0,5 MPa
Resistencia a la traccion | EN 1S0 527 | 30 + 2 MPa
Deformacion a la carga unitaria de rotura | EN ISO 527 1,2 +02%
Médulo elastico a traccion EN ISO 527 | 1950 = 150 MPa
Desarrollo de la resistencia a la traccion | EN 1543 3555 £ 10 min
Retraccion volumetrica EN 12517-2 29+01%

Adherencia por traccion después de ciclos térmicos y
humedo/seco, soporte seco, fisura de 0,3 mm

Adherencia por traccion después de ciclos térmicos y
humedo/seco, soporte humedo, fisura de 0,3 mm

Adherencia por traccion después de ciclos térmicos y
humedo/seco, soporte mojado, fisura de 0,3 mm

Adherencia por traccion después de ciclos térmicos y
humedo/seco, soporte lleno de agua, fisura de 0,3 mm

Adherencia por traccion despueés de ciclos termicos y
humedo/seco, soporte seco, fisura de 0,5 mm

Adherencia por traccion después de ciclos térmicos y

humedo/seco, soporte humedo, fisura de 0,5 mm
| N , _ . EN 12618-2 > 3 MPa
Adherencia por traccion después de ciclos térmicos y

humedo/seco, soporte mojado, fisura de 0,5 mm

Adherencia por traccion después de ciclos térmicos y
humedo/seco, soporte lleno de agua, fisura de 0,5 mm

Adherencia por traccion despues de ciclos termicos y
humedo/seco, soporte seco, fisura de 0,8 mm

Adherencia por traccion despues de ciclos termicos y
humedo/seco, soporte humedo, fisura de 0,8 mm

Adherencia por traccion despues de ciclos termicos y
humedo/seco, soporte mojado, fisura de 0,8 mm

Adherencia por traccion después de ciclos térmicos y
humedo/seco, soporte lleno de agua, fisura de 0,8 mm

Contenido de cloruro soluble en agua | EN 1015-17 | 0,000 = 0,001%
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Rendimiento del producto

Caracteristicas Tecnicas Metodo de prueba . segiin EN 1504-6
Resistencia a la compresion a 7 dias EN 12190 85+ 1 MPa
Arrancamiento de la barra con carga de 75 kN EN 1881 0,13 +0,01 mm
Flujo VISCOSO (creep) bajo carga con traccion constante, N 1544 0.010 + 0,001 mm
creep de 1 dia
Flujo viscoso (creep) bajo carga con traccion constante, =N 1544 0.25 +0.01 mm
creep de 3 meses
Reaccion al fuego EN 13501-1 F (valor declarado)
Temperatura de transicion vitrea, Tg EN 12614 50,0 +0,2°C

Los datos indicados se refieren a pruebas de laboratorio; en las aplicaciones a pie de obra los datos pueden vanar segun las condiciones de aplicacion. El usuario debe en todo caso comprobar la
idoneidad del producto para la utiizacion prevista, asumiendo toda la responsabilidad denvada de su uso. La empresa Fassa se reserva el derecho de aportar las modificaciones técnicas necesanas
Sin previo aviso.

L as especificaciones técnicas sobre el uso de productos Fassa Bortolo en ambito estructural o de lucha contra incendios seran oficiales solo si son proporcionadas por el “Servicio de Asistencia
Técnica” y el Departamento de “Investigacion y Desarrollo y Sistema de Calidad” de Fassa Bortolo. Si fuera necesario, pongase en contacto con el Servicio de Asistencia Técnica escrbiendo al correo

electronico area tecnica@fassabortolo.com.

Se recuerda que para los productos antes mencionados se requiere la evaluacion del profesional encargado, de acuerdo con la normativa vigente.
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